
Success Story

Das Strahlcenter Venetis besteht seit 

dem 01.01.2009 in  Schorndorf. Ge-

schäftsführer des Unternehmens ist   

Michael Kurz. Mit rund 10 Mitarbeitern 

sowie einigen Leiharbeitern werden in 

dem Unternehmen Werkstücke nach 

Vorgaben der Kunden gestrahlt und 

gleitgeschliffen bzw. auf die Werkstücke 

abgestimmte Bearbeitungsprozesse 

entwickelt. 

Den Kunden wird Schleuderradstrahlen 

im Chargen- und Durchlaufbetrieb auf 

leistungsfähigen Muldenband-, Stahl-

raupenband-, Hängebahn- und Draht-

gurtstrahlanlagen angeboten. Für das 

automatisierte Druckluftstrahlen setzt 

man Taktautomaten und Muldenband-

strahlanlagen mit unterschiedlichsten 

Strahlmitteln ein. Für große und/oder 

komplexe Geometrien, die manuell ge-

strahlt werden müssen, kommen der 

Freistrahlraum und Strahlkabinen zum  

Einsatz. Für hohe Leistungen beim  

Gleitschleifen wird in der kontinuierlich 

arbeitenden Durchlaufanlage mit Trock-

nung gearbeitet. Für den Chargen- 

betrieb stehen moderne Rundtrogvibra-

toren und Fliehkraftanlagen mit den  

unterschiedlichsten Verfahrensmitteln 

zur Verfügung. 
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Venetis bietet das Gleitschleifen für hohe Leistungen in kontinuierlich 

arbeitenden Durchlauftrogvibratoren mit Trocknung an. Für den Chargen- 

betrieb stehen moderne Rundtrogvibratoren und Fliehkraftanlagen mit 

den unterschiedlichsten Verfahrensmitteln zur Verfügung.

Durch die Vielzahl an hochproduktiven, modernen Strahl- und 

Gleitschleifanlagen bietet das Unternehmen Dienstleistungen 

in Form von Lohnstrahlen bzw. Lohngleitschleifen, wobei 

größtmögliche Wirtschaftlichkeit bei gleich bleibend hoher  

Teilequalität, auch in großen Stückzahlen, kennzeichnend für 

das Strahlcenter ist . 

Die Entscheidung für Accenon 

Mit dem Start vom Strahlcenter Venetis in Schorndorf am 

01.01.2009 suchte man eine Zeiterfassung, die den gewünsch-

ten Anforderungen entsprach. Wichtig war die genaue Erfas-

sung der Arbeitnehmerdaten, eine einfache Anwendung und 

leichte Verständlichkeit. Man entschied sich für die ACCENON, 

weil bei anderen Unternehmen, zu denen eine enge Verbin-

dung besteht, dieses Zeiterfassungssystem gut funktioniert. 

Die übersichtliche Gestaltung und einfache Anwendung sowie 

die gute Reaktionszeit des Supports waren wichtige Entschei-

dungskriterien,  weiter war  das Preis-Leistungsverhältnis ganz 

wichtig.

Direkt zum Start im Januar 2009 wurde die ACCENON Zeiter-

fassung installiert und die Mitarbeiter geschult. Zeitgleich  

wurden die Kaba-Terminals in der Produktionshalle installiert 

und angebracht.

Die Einführung verlief ohne nennenswerte Probleme. Im April 

2009 war dann auch nach kleinen Anlaufschwierigkeiten alles 

so eingestellt, wie vom Strahlcenter benötigt und gewünscht. 

Seit diesem Zeitpunkt ermöglicht die Zeiterfassung eine 

schnelle und sichere Bearbeitung der Lohnabrechnung und 

eine Übersichtlichkeit der Urlaubs-, Krankheits-  und Fehltage.

Das Fazit von Strahlcenter Venetis 

„Wir würden uns wieder für die ACCENON entscheiden“, betont 

Personalleiterin Beate Haller. „Die Erfassung der genauen  

Arbeitszeit ist für uns als Arbeitgeber ebenso wichtig wie für 

die Arbeitnehmer. Dies ermöglicht das System, genauso wie 

die schnelle und sichere Bearbeitung der Lohnabrechnung. Die 

schnelle Reaktionszeit des Supports und die Übersichtlichkeit 

des Systems machen für uns den Unterschied zu anderen  

Zeiterfassungsunternehmen.“   Geschätzt werden auch die 

guten Schulungen.  Um auf dem aktuellen Stand der Technik zu 

sein, denkt das Strahlcenter Venetis jetzt darüber nach, in 

nächster Zeit auf die aktuelle Zeiterfassung der ACCENON, die 

.NET Version upzugraden.

Bei Venetis werden Werkstücke nach Kundenvorgaben gestrahlt oder 

gleitgeschliffen. Venetis entwickelt und dokumentiert auch für Kunden-

anforderungen einen auf deren Werkstücke abgestimmten Bearbeitungs-

prozess. 


